Materialauswahl

Selektives Laser Sintern (SLS)
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Selektives Laser Sintern (SLS)

PA 2200 75D 162°C weild 1500 18 48 Hohe Festigkeit und Steifigkeit, gute
Chemikalienbestandigkeit, gute
Trennscharfenauflésung und Detailtreue, vielfaltige
Nachbehandlungsmdglichkeite, z.B
lackieren,pulverbeschichten, Beflockung ...

PA 2241 FR 154°C weifd 1900 15 49 Fir Teile die nur schwer entflammbar sein diirfen.
z.B Luftfahrt, Elektroindustrie

PA 3200 GF 80D 157°C weillich 2900 9 51 Hohe Steifigkeit, mech. Verschleilfest, hohe
Genauigkeit und gute Verarbeitbarkeit

PA 1101 75 180°C weillich 45 48 Hohe Bruchdehnung, hohe Schlagzahigkeit,
Flexibilitat, excelente Bestandigkeit gegentber
Chemikalien.

PA 11 ESD 162°C grau 3150 20 65 Vorrichtungen und Werkzeuge fur die Elektro-
industie.ESD sichere Prototypen und
Endverbrauchsteile

Alumide 76D 175°C metallisch grau 3600 4 48 Exzelente MaRhaltigkeit, erhdhte Warmeleitfahigkeit,
gute maschinelle Nachbearbeitbarkeit

TPU 1301 86A Kein Bruch 250 7 Geeignet fir Sportartikel z.B Schuhsohlen, Griffe,

Automobilindustrie: Schlauche,Dichtungen,
Schutzausriistung z.B Helmpolster
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